Technical information Release Bearing Truck/Bus

Correct position

KM 030 1977, 069 0065, 069 0715, 069 0798, 069 1077
Achtung, Attention, Atencion,
Atencao, BHnmaHwue, lNpoooxr, 4i)

KoraTo MOHTMpaTe HOB M3KJOYBaLL flarep Ha CbeAUHUTEN € BaXKHO e Aa crieABaTe npasBuiHaTa
npoueaypa (cHumkmn 1-3)

HeTouyHOTO NoApaBHsABaHE Ha BOAELWMAT WNMT NOYTU CUTYPHO Lie AOBeAe A0 HernpaBuiHa
paboTa Ha MexaHu3Ma Ha cbeauHuTens. (CHUMKa 4 = HenpaBw/Ha NO3ULMS | CHMMKa 5 =
npaBuiHa NO3MLUUS)

Bei der Montage des Ausriicklagers muss unbedingt die richtige Reihenfolge des Montage-
satzes eingehalten werden. (Bild 1-3)

Der Sitz der Filhrungszapfen muss kontrolliert werden, ansonsten kann das Ausricklager
schief anlaufen und es kann zu Funktionsstérungen kommen. (Bild 4= nicht i.O. | Bild 5=i.0.)

Es importante seguir el correcto procedimiento de instalacion del nuevo rodamiento para
embrague. (Imagenes 1-3)

La desalineacion de la clavija de guia es altamente probable que pudiese provocar el
funcionamiento incorrecto del embrague.

(Imagen 4= posicion incorrecta | Imagen 5= posicion correcta)

Il est important de suivre la procédure indiquée lors de l'installation d‘une nouvelle butée
d'‘embrayage. (Images 1-3)

Un mauvais alignement de la broche de guidage est hautement susceptible de provoquer un
mauvais fonctionnement du mécanisme d‘embrayage.

(Image 4 = Mauvaise position | image 5 = Position correcte)

It is important to follow the correct procedure when installing a new clutch release bearing.
(Images 1-3)

Misalignment of the guide pin is highly likely to cause incorrect operation of the clutch
mechanism. (Image 4= Incorrect position | Image 5= Correct position)

Eival onupavTikd va akoAouBeiTe Tn cwoTn diadikacia 0Tav ToNoBEeTEITE €va KalvoUupyio pOUAEUAV
OUUNAEKTN.

AaBog eubuypaupion Tou 0dnyoU TonoBETNONG €ival NoAU mBavo va npokaAéoel Aabog
Aeitoupyia Tou cuunAgkTn. (Eikdva 4= AdaBog B€on Eikova 5 = Aabog B€on)

Prilikom montaZe novog potisnog lezaja, veoma je vazno pratiti ispravnu proceduru (slike 1-3).
Nepravilan poloZaj pina za navodenje, ¢e najvjerojatnije dovesti do nepravilnog rada
mehanizma spojke. (slika 4 = nepravilan polozaj | slika 5 = pravilan polozaj)

Bardzo wazne jest aby prawidtowo postepowac przy montazu nowego tozyska wysprzeglajacego.
(Zdjecie 1-3)

Przesuniecie kotka prowadzacego jest bardzo prawdopodobne, co moze powodowacé
nieprawidiowe dziatanie mechanizmu sprzegta. (Zdjecie 4 = nieprawidiowa pozycja | Zdjecie 5 =
Prawidtowa pozycja)
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E importante seguir o procedimento correto ao instalar um novo rolamento da embraiagem.
(Imagens 1-3)

O desalinhamento do pino guia € susceptivel de causar um funcionamento incorreto do
mecanismo da embraiagem. (Imagem 4 = Posigao incorreta | Imagem 5 = posigao correta)

Este foarte important sa urmati procedura corecta atunci cand instalati un rulment de presiune
ambreiaj. (imaginile 1-3)

Nealinierea pinilor de ghidare pot provoca functionarea incorecta a ambreiajului.

(imaginea 4 = pozitie incorecta | imaginea 5 = pozitie corecta)

Prilikom montaZe novog potisnog lezaja, veoma je vazno pratiti ispravnu proceduru. (slike 1-3)
Nepravilan polozaj pina za navodenje, ¢e najverovatnije dovesti do nepravilnog rada
mehanizma spojnice. (slika 4 = nepravilan polozaj | slika 5 = pravilan polozaj)

Mpu ycTaHOBKE BbDKMMHOIO MOALIMMNHUKA HeobxoaMMo cobnioaate NpaBuUbHYO
nocnefoBaTesIbHOCTb YCTaHOBKM MOHTaXHOro Komnnekra. (puc. 1-3)

lMonoxxeHne yrnopHon waribbl AONXXHO KOHTPOMPOBATLCSA, B NMPOTMBHOM C/ly4Yae 3TO MOXeT
NMPUBECTU K CMELLEHUIO BbIXXKMMHOIO MOALUNMHMKA M NOCNEAYIOWNM Henonaakam B pabote
cuennenus. (puc. 4= HenpaBWUAbHO | pUC. 5= NpaBu/IbHO)
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Pri montazi novega potisnega lezaja obvezno upostevajte pravilni nacin vgradnje (slike 1-3).
V primeru nestrokovne montaze vodilnega zatica lahko pride do nepravilnega delovanja
mehanizma sklopke. (slika 4 = nepravilni polozaj | slika 5 = pravilni polozaj)

Yeni debriyaj rulmaninin montaji yapilirken dogru proseduru takip etmek cok énemlidir.

(Sekil 1-3)

Klavuz piminin yanlis pozisyonda ayarlanmasi durumunda debriyaj mekanizmasinda
bozukluklarin olmasi yliksek bir ihtimaldir. (Sekil 4= Yanhs pozisyon | Sekil 5= Dogru pozisyon)




