Shell Omala S4 WE

Pfedchozi nazev: Tivela S

ISO VG 150, 220, 320, 460, 680

Charakteristika:

Shell Omala S4 WE jsou plné syntetické, vysoce kvalitni pfevodové oleje na bazi polyalkylenglykold,
vhodné predevs§im pro mazani Snekovych pievodl s materidlovymi pary ocel/bronz. Velmi nizké hodnoty
soulinitele tfeni, extrémné vysoky viskozitni index, vynikajici protiodérové vlastnosti, vysokd odolnost
proti dilkové korozi a zejména struktura polyalkylenglykolti umoZznuji pouziti Shell Omala S4 WE i pro
vysoce zatézované Celni, kuzelové a planetové prevodovky. Prevodové oleje Shell Omala S4 WE spliuji
pozadavky Flender AG.

Upozornéni: Informace tykajici se manipulace, skladovani, bezpe¢nosti a ochrany zdravi pfi praci jsou
uvedeny v bezpe¢nostnim listu produktu.

Shell Omala S4 WE zarucuji:

- velmi nizky soucinitel tfeni za vSech provoznich podminek
- extrémné vysoky viskozitni index

- vysokou tepelnou a oxidacni stabilitu

- nizky bod tuhnuti a dobré nizkoteplotni vlastnosti

- vysokou dnosnost mazaciho filmu

- vynikajici protiodérové schopnosti

Pouziti:

Oleje Shell Omala S4 WE se ukézaly jako nejvhodnéjsi maziva v téch piipadech, kdy pfi zabéru zubt
dochézi k nepfiznivému poméru kluzné rychlosti k celkové rychlosti. Prednosti oleji Shell Omala S4
WE jsou vyuZivany hlavné v Snekovych pfevodovkach, pfevodech pracujicich za extrémnich podminek
jako je vysokd rychlost, vysoka teplota ¢i zatiZeni. VyS$§i vykonnost pfi stejné nebo mensi konstrukéni
velikosti pfi zadané vykonnosti a/nebo sniZeni spotieby elektrického proudu mé pro uZivatele stejny
uzitek: sniZeni ndkladl. Oleje Shell Omala S4 WE nejsou doporucovany pro mazani ptevodu z hliniku
obsahujici slitiny bronzu. Shell Omala S4 WE nejsou misitelné s minerdlnimi oleji a rovnéz s nékterymi
druhy olejti na bazi polyalkylenglykolt.

Typické vlastnosti:

ISO VG 150 220 320 460 680
Hustota pii 15°C  kg/m’ 1076 1074 1069 1072 1070
Kin. viskozita pii 40°C mm’s™ 136 222 321 460 664
Kin. viskozita pfi 100°C mm’s™ 20,9 344 52,7 73,2 107
Viskozitni index 179 203 230 239 259
Bod vzplanuti °C 302 298 286 308 296
Bod tuhnuti °C -42 -39 -39 -36 -39

Pozn.: Uvedené vlastnosti jsou charakteristické pro souc¢asnou produkci a maji pouze informativni charakter.
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