Shell Omala S2 G

Pfedchozi nazev: Omala

ISO VG 68, 100, 150, 220, 320, 460 a 680

Charakteristika:

Oleje Shell Omala S2 G patii podle DIN 51 517 dil 3 do skupiny mazacich oleji CLP. V této normé
predepsané pozadavky jsou minimalni a jsou oleji Shell Omala S2 G znaéné piekroCeny. Prvotnim
ukolem oleja Shell Omala S2 G, jakozto vysoce vykonnych pievodovych olejl, je bezpené zabranit
zadiracimu opotiebeni v oblasti smiSeného tfeni a to za vSech provoznich podminek. Specialni FZG-
testy prokazaly, ze u oleju Shell Omala S2 G nedojde pii vzristajicim zatizeni az do zlomeni zubu k
zadnému zadiracimu opotfebeni. Abrasivni opotiebeni pfi dlouhodobém provozu pii vysokém zatizeni
a nizké obvodové rychlosti je redukovano na minimum. Oleje Shell Omala S2 G obsahuji v oleji
rozpustné, velmi UCinné piisady, které chrani boky zubd chemickymi a/nebo fyzikalnimi ochrannymi
vrstvami pied opotiebenim. Shell Omala S2 G dale ptekracuje pozadavky na oleje tiidy CKD podle
normy ISO 12925-1.

Upozornéni: Informace tykajici se manipulace, skladovani, bezpe¢nosti a ochrany zdravi pii praci jsou
uvedeny v bezpe¢nostnim listu produktu.

Shell Omala S2 G zaruduji:

- dobré deemulgaéni vlastnosti u obéhovych systémi prichazejicich do styku s vodou

- dobrou oxidaéni stabilitu a vysokou termickou stabilitu

- vysokou ochranu proti korozi a opotiebeni

- nepatrny sklon k pénéni

Pouziti:

Oleje Shell Omala S2 G jsou doporuc¢eny pro mazani pramyslovych pfevodovych systému, zejména téch,
které vyzaduji oleje s EP vlastnostmi. Jsou rovnéz vhodné pro mazani valivych a kluznych lozisek a jako
mazaci oleje pro ob&hové systémy stroji a zafizeni. OlejeShell Omala S2 G jsou rovnéz vhodné pro

mazani obéhovych systéml v ocelaiském primyslu a vSude tam, kde hrozi riziko ndhodného priniku
vody do systému.

Specifikace a schvaleni

Spliiuje pozadavky:

ISO 12925-1 Type CKD (ISO 68 az 460)
ISO 12925-1 Type CKC (ISO 680, 1000)
DIN 51517- Part 3 CLP (ISO 68 a2 680)
AGMA EP 9005- EO2 (ISO 68 az 1000)
US Steel 224 (ISO 68 az 680)

Textron Power Transmissions (David Brown) 2E (ISO 68), 3E (ISO 100), 4E (ISO 150), 5E (I1SO
220), 6E (1SO 320), 7E (1SO 460), 8E (1SO 680), 9E (1SO 1000)

MAG (Cincinnati Machine) P-63 (ISO 68), P-76 (ISO 100), P-77 (ISO 150), P-74 (ISO 220), P-59 (ISO
320), P-35 (1SO 460), P-34 (ISO 680), P-78 (ISO 1000)
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Typické vlastnosti:

ISO VG 68
Hustota pii 15°C kg/m’ 887
Kin. viskozita pii 40°C mm®s™ 68
Kin. viskozita pti 100°C mm?s? 8,7
Bod vzplanuti °C 190
Bod tuhnuti °C -24
FZG test - nevyhovujici stupen >12
Timken test OK N >230
Koroze na médi st.

Koroze naoceli  st. 0-B

Deemulgacni vlastnosti pfi 82°Cmin 5

Pozn.: Uvedené vlastnosti jsou charakteristické pro souc¢asnou produkci a maji pouze informativni charakter.
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