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INFO

Technical
Information

Attention

Correct installation of clutch release bearing

.-

L=

Incorrect position

DE ' Bei der Montage des Ausriicklagers muss unbedingt
die richtige Reihenfolge des Montagesatzes eingehalten werden.
(Bild 1-3) Der Sitz der Fiihrungszapfen muss kontrolliert werden,
ansonsten kann das Ausricklager schief anlaufen und es kann zu
Funktionsstérungen kommen. (Bild 4= nicht i.O. |Bild 5= i.0.)

EN It is important to follow the correct procedure when
installing a new clutch release bearing. (images 1-3) Misalignment
of the guide pin is highly likely to cause incorrect operation of
the clutch mechanism. (image 4= Incorrect position | image 5=

Correct position)

FR Il est important de suivre la procédure indiquée lors de
I‘installation d‘une nouvelle butée d‘embrayage. (Figures 1-3)
Un mauvais alignement du guide d‘installation peut provoquer
un dysfonctionnement du mécanisme d‘embrayage. (Figure 4 =

Position incorrecte | figure 5 = Position correcte)

ES Esimportante seguir el correcto procedimiento de
instalacion del nuevo cojinete de embrague. (Imagenes 1-3) La
desalineacion del pasador guia es altamente probable que pudie-
se provocar el funcionamiento incorrecto del embrague. (Imagen

4= posicion incorrecta | Imagen 5= posicién correcta)

IT E importante eseguire la procedura corretta quando si
installa un nuovo cuscinetto disinnesto frizione. (Immagini 1-3) Il
disallineamento del perno di guida pud causare un funzionamen-
to errato del meccanismo frizione. (Immagine 4 = posizione non

corretta | Immagine 5 = posizione corretta)

PT Eimportante seguir o procedimento correto ao instalar
um novo rolamento de embraiagem. (Imagens 1-3) O desalinha-
mento do pino guia é susceptivel de causar um funcionamento
incorreto do mecanismo da embraiagem. (Imagem 4 = Posicao

incorreta | Imagem 5 = posigdo correta)

NL  Bij het monteren van het ontkoppelingslager moet de
montageprocedure strikt worden gevolgd. (afbeeldingen 1-3)
Bij een foutieve uitlijning van de geleidepen is de kans groot dat
het koppelingsmechanisme niet correct werkt. (afbeelding 4 :

foutieve positie / afbeelding 5 : juiste positie)

PL  Podczas montazu tozyska wyciskowego nalezy koniecz-
nie zwrdci¢ uwage na wiasciwa kolejnosé (zdjecia 1 -3). Nalezy
sprawdzi¢ potozenie kotka prowadzacego. W przeciwnym razie
tozysko wyciskowe moze przylega¢ krzywo, co z kolei moze skut-
kowac niewtasciwym dziataniem (zdjecie 4 = pozycja niewtasci-

wa, zdjecie 5 = pozycja wtasciwa).

SR Prilikom montaZe novog potisnog lezaja, veoma je vazno
pratiti ispravnu proceduru. (slike 1-3) Nepravilan polozaj pina
za navodenje najverovatnije ¢e prouzrokovati neispravnost u
funkcionisanju mehanizma. (slika 4 = nepravilan polozaj | slika 5 =

pravilan poloZaj)

RU  Mpu ycTaHoBke BbIKMMHOrO NOALIMMHNKA HEOBXOANMO
cob6oaaTe NPaBUNbHYIO NOCNEA0BATENbHOCTL YCTAHOBKM
MOHTaXKHOro KomnekTa. (puc. 1-3) MonoxxkeHne ynopHoi
Lanbbl JOIKHO KOHTPONMPOBATLCS, B MPOTMBHOM cllyvae
3TO MOXKET NPUBECTY K CMELLEHMIO BbIKVMHOMO NOALUMMHMKA
1 nocnegyoLwym Hernonagkam B paéoTe cuenneHus. (puc. 4=

HeMNpasubHO | pyc. 5= NpaBuibHO)

TR  VYeni debriyaj rulmaninin montaji yapilirken dogru prose-
dird takip etmek ¢ok 6nemlidir. (Sekil 1-3) Klavuz piminin yanlis
pozisyonda ayarlanmasi durumunda debriyaj mekanizmasinda
bozukluklarin olmasi yiksek bir ihtimaldir. (Sekil 4= Yanlis pozi-
syon | Sekil 5= Dogru pozisyon)
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