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Bedienhinweis 95942164 | 95942166

Wechseln der Gesenke

m Vorerst muss die Basiszange bis zum
Anschlag geoffnet werden, um das
Wechseln der Crimpzangeneinsatze
zu ermoglichen.

m Befestigungsschrauben (1) und (2)
entfernen.

B Crimpzangeneinséatze einsetzen.

B Crimpzangeneinsatze mit Befestigungs-
schrauben fixieren.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

Montage des Positionierers

1. Befestigungsschraube M 4x9 aus dem Po-
sitionierer der Crimpzange herausdrehen.

2. Positionierer von oben her so einsetzen,
dass der Integrierte Magnet in Richtung
der Griffe zeigt.

3. Befestigungsschraube wieder in den
Positionierer einschrauben.

Vorzeitiges Entriegeln

Die Crimpzange kann vorzeitig an der vorge-
sehenen Entriegelungsschraube entriegelt
werden. Die Crimpzange muss dafiir durch
leichtes Zusammendriicken der Griffe entlas-
tet werden und mit Hilfe eines Schraubendre-
hers an der Entriegelungseinheit nach links

bzw. nach rechts bewegt werden. (3)

Technische Daten:
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Operating Instruction

95942164 | 95942166

Changing the dies

m First of all, the base pliers must be ope-
ned to the stop to enable the crimping
plier inserts to be replaced.

m Remove fixing screws (1) and (2).

B Insert the crimping plier inserts.

m Fix the crimping plier inserts in place
with fixing screws.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

Mounting the positioner

1. Unscrew the fixing screw M 4x9 from the
positioner of the crimping pliers.

2. Insert the positioner from the top so that
the integrated magnet points towards
the handles.

3. Screw the fixing screw into the
positioner again.

Early release

The crimping pliers can be released early via
the relevant release screw. For this, the crim-
ping pliers must be released by pressing
together the handles slightly and moved to
the left or right on the release unit using a
screwdriver. (3)

Technical data:
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Notice d’emploi 95942164 1 95942166

B Remplacement des matrices

B Pour permettre le remplacement des
inserts de pince de sertissage, la pince
de base doit tout d’abord étre ouverte
jusqu’en butée.

m Enlever les vis de fixation (1) et (2).

B Mettre les inserts de pince de sertissage
en place.

m Fixer les inserts de pince de sertissage a
I"aide de vis de fixation.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

Montage du positionneur

1. Dévisser la vis de fixation M 4x9 du posi-
tionneur de la pince de sertissage.

2. Mettre le positionneur en place par le
haut de fagon a ce que I'aimant intégré
soit orienté vers les poignées.

3. Revisser la vis de fixation dans le
positionneur.

Déverrouillage prématuré

La pince de sertissage peut étre déverrouillée
prématurément a l'aide de la vis de déver
rouillage prévue. La pince de sertissage doit
alors étre déchargée en serrant légerement

les poignées et déplacée a l'aide d'un tour
nevis au niveau de l'unité de déverrouillage
vers la gauche ou vers la droite. (3)

Technische Daten:
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Avvertenza d'uso 95942164 | 95942166

Sostituzione delle impronte

B Aprire innanzitutto la pinza base fino alla
battuta per consentire la sostituzione
degli inserti per crimpatrice.

® Rimuovere le viti di fissaggio (1) e (2).

B Inserire gli inserti per crimpatrice.

m Fissare gli inserti per crimpatrice con le
viti di fissaggio.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

Montaggio del posizionatore

1. Svitare la vite di fissaggio M 4x9 dal
posizionatore della crimpatrice.

2. Inserire il posizionatore dall‘alto in modo
che la calamita integrata sia rivolta verso
le impugnature.

3. Riavvitare la vite di fissaggio nel
posizionatore.

Sblocco anticipato

La crimpatrice puo essere sbloccata in anti-
cipo mediante I‘apposita vite di sblocco. A
tal scopo scaricare la crimpatrice premendo
leggermente assieme le impugnature e me-
diante un cacciavite spostare verso sinistra
ovvero verso destra I'unita di sblocco. (3)
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Instrucciones de manejo 95942164 |1 95942166

Cambio de las mordazas

B Primero se debe abrir la pinza base hasta
el tope para permitir el cambio de las
piezas para pinza crimper.

® Quitar los tornillos de fijacion (1) y (2).

B Colocar las piezas para pinza crimper.

B Fijar las piezas para pinza crimper con
los tornillos de fijacion.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

Montaje del posicionador

1. Desenroscar el tornillo de fijacién M 4x9
del posicionador de la pinza crimper.

2. Insertar el posicionador desde arriba, de
modo que el iman integrado indique en
direccién de las asas.

3. Enroscar de nuevo el tornillo de fijacién
en el posicionador.

Desbloqueo anticipado

La pinza crimper puede ser desbloqueada
anticipadamente en el tornillo de desblo-
queo previsto. Para ello, la pinza crimper
debe ser liberada de presién mediante una
ligera compresion de las asas de la pinza.
Con las asas comprimidas mover la unidad
de desbloqueo a la izquierda o a la derecha
con ayuda de un destornillador. (3)

Technische Daten:
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Yka3aHue no akcnnyatauum 95942164 | 95942166

3ameHa maTpuy

B CHavana Hy>HO OTKpbITb 6a30BbIi
3aXKMM [0 ynopa, 4tobbl MOXHO 6blSio
3aMeHUTb HacaaKku.

B Ypanute BUHTbI kKpenneHua (1) n (2).

B BcraBbTe Hacagku.

B 3adukcmpynTe Hacagku ¢ MOMOLLbIO
BWHTOB KPEnieHus.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

MoHTaX ycTaHOBOYHOrO npucrnoco6neHus

1. BbikpyTuTe BUHT kKpenneHua M 4x9
13 yCTaHOBOYHOIO NPUCNoco6neHna
0OXUMHbIX KNeLen.

2. BcTaBbTe ycTaHOBOYHOE
npucnocobneHve cBEPXy Taknum
06pa3om, 4TOObl BCTPOEHHbI MarHuT
6bl1 HaNpaBneH B CTOPOHY PyYeEK.

3. CHOBa BKpYTWUTE BUHT KPEMNeHuna B
yCTaHOBOYHOE npucnocobnexue.

MpexxaeBpemeHHan pa36yioKUPOBKa

O6XMMHble Knewm MOXHO pa3bioKnpoBaTb
npexaeBpeMeHHO C MOMOLLbIO CNeLManbHOro
BMHTa. [OnAa 3Tt0ro HeobXxoOUMO CHATb

C OOGXMMHbIX KNewen Harpysky, cnerka
COABMB UX 3@ PYYKW, U C MOMOLLbIO OTBEPTKU
nepeiBuHyTb  3NeMEHT  pPa3GJIOKMPOBKM
BJIEBO WM BMpaso. (3)

Technical data:
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Wskazowka dotycz ca obstugi 95942164 |1 95942166

Wymiana matrycy

B Najpierw nalezy do oporu otworzy¢ sz-
czypce gtowne, aby umozliwi¢ wymiane
wktadek do cegéw Crimp.

m Odkreci¢ sruby mocujace (1) i (2).

m Wiozyc¢ wktadki do cegow Crimp.

B Przykrecié¢ wktadki do cegéw Crimp za
pomoca $rub mocujacych.
(1) =M 4x18
(2) =M 4x9

Montaz elementu pozycjonujacego

1. Wykreci¢ srube mocujaca M 4x9 z ele-
mentu pozycjonujacego cegdéw Crimp.

2. Witozy¢ element pozycjonujacy od gory
w taki sposob, aby zintegrowany magnes
byt skierowany w strone uchwytow.

3. Ponownie wkrecié¢ $srube mocujaca do
elementu pozycjonujacego.

Przedwczesne odblokowanie

Cegi Crimp mozna przedwczesnie
odblokowaé za pomoca przewidzianej do
tego celu sruby do odblokowywania. W tym
celu nalezy odcigzy¢ cegi Crimp lekko
Sciskajac uchwyty oraz przesunaé¢ element
odblokowujacy w lewo lub w prawo za
pomoca srubokretu. (3)

Technische Daten:
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Herth+Buss Fahrzeugteile GmbH & Co. KG
Dieselstral3e 2-4 1 DE-63150 Heusenstamm

Herth+Buss France S.A.
270 Rue Col de La Chau 1 FR-26300 Chateauneuf sur Isere

Herth+Buss Belgium
Rue de Fisine 9 1 BG-5590 Achene
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