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9 (6): Mot 1489
(7): Mot 1430

Megjegyzés: Néhany motortipus esetében a 8) Lazitsa meg a szijfeszitd gorgd(2) rogzits
gyarto eldirja a hosszbordas rendszer illetve a csavarjat(22) és lazitsa le a majd szerelje ki a
© (21): 11 Nm tqrziég vibracios szijtér,csalx TVD (To.rsil?nal vezérﬁszijat (1) (A. él’)lra_).. ) ,
&E (22): 25 Nm \/.[brz’a\tlon Dat:r)})er) vezérléssel egy idében 9) Szereljg le a szu’fesmto gorgot (2) (A. &bra.
o o torténd cseréjét! 10) Szerelje ki a vizpumpat (VKMC 00634-1/2/3):
(23): 20 Nm +130° £15 Szétszerelés elsgként ellendrizze a rendszer tomitettségét, a
(M22: Clio Il) 40 Nm + 1) Vegye le az akkumulatorsarut a gyartéi hiit&folyadék tisztasagat, és tisztitsa
115° +15° (M12; Kangoo) elgirasoknak megfelelen. amennyiben sziikséges; majd teljesen lazitsa le
60 Nm + 100° +10° 2) Rogzitse és készitse fel a gépjarmiivet a a vizpumpa rogzit6 csavarokat (21) és tavolitsa
(M12: Megane II/Scenic) vefermuszu caerehez szukséges gyartoi . ela wzpu'mpat (A. 4bra).
° ° elGirasok alapjan. Osszeszerelés
120 Nm + 95° +15 3) Rogzitse a lendkereket a megfelel§ szerszam Figyelem! Alaposan tisztitsa meg a gorg6k és a
(M14: Kangoo II/Modus) segitségével. Szerelje le a f6tengely szijtarcsat. szijtarcsa illesztési feliiletét.
\ < Szerelje vissza a f6tengely szijtarcsa rogzit8 Megjegyzés: A fétengely szijtarcsa elfordithato

csavarjat, hasznaljon alatétet a rogzité csavar ala.  allapotban kell legyen a szijfeszitési folyamat alatt.
Vegye ki a fels6 holtponti régzitéséhez sziikséges
furat zaré csavarjat (3) (B. abra).

11) Vizpumpa felszerelése: Megfelel§en lllessze a
helyére a az (jj vizpumpat (21) majd rogzitse a
vizpumpa csavarokat 11 Nm nyomatékkal.
Ellendrizze hogy a vizpumpa akadas illetve
szoruldsmentesen forog.

12) lllessze fel az (j vezérmiiszij feszit§ gorg6t (2).

Megjegyzés: figyeljen hogy a szijfeszit§ gorg6 (2)

szerszamot (6), majd forgassa lassan a alaplapjan talélhat() It[jske r?egfelelﬁl(an illesz}(edik a

fétengelyt amig az helyesen nem illeszkedik (6) motorb’!o[fkq_p kialakitott szogleFes r’(’esbe (F. abra).

(D. 4bra). 13) Gy&z8djon meg hogy a vezérml(itengely
bordaskerék rogzitd tiiske (7) megfelelSen
illeszkedik a keréken és a motorblokkon
kialakitott furatba (E. bra).

14) Ellendrizze hogy a fétengely fels holtpont
rogzitd tiiske megfelelden a helyén van(6)

(D. &bra)

4) Forgassa a f6tengelyt az dramutaté jarasaval
megegyez§ iranyba amig a vezérm(itengely
bordaskerekén talalhatd furat (4) egy vonalba ér
a motorblokkon talalhaté furattal (5) (C. abra).

5) Helyezze be fels6 holtpont (FHP)rogzits

6) Helyezze be a vezérml(itengely rogzit6 tiiskét (7)
a vezérmlitengely bordaskerék és a hengerfej
furataba(E. abra). A tliskének lazan kell
mozognia a furatokban (4)(5) (C. abra).

4 g ) 7 Szerelje le afétengely szfitarcsa csavarokat és
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15) Ellendgrizze:

- hogy a magasnyomasu pumpa bordaskerekén
talalhaté jeldlés (9) egy vonalban van a rogzitd
csavar (10) fejével. (E. abra);

- hogy a fétengely bordaskerék rogzitd ékpalya

(11) teljesen felfele év8 pozicidban all (G. bra).

Helyezze vissza a f6tengely szijtarcsat és

gy8z8djon meg rola hogy a szijtarcsa szabadon

elfordithato.

16) Helyezze fel az Uj vezérm(iszijat (1), figyeljen
hogy a szijon |év6 jelolések (12) (13) egy
vonalban legyenek (14) (9) a bordaskerekeken
(15) (16) talalhato jeldlésekkel(14) (9) (E. abra).

17) Megfelel§ célszerszam segitségével forditsa a
szijfeszit8 gorgd allitd alaplapjat (17) az
dramutato jarasaval ellentétesen amig a
szijfeszit8 gorg6 mutatotiskéje (18) az
alaplapon talalhat maximalis szijfeszességet
jelz8 pozicidjaba(19) nem ér. (H. abra).

18) Hiizza meg a szijfeszitd gorgd rogzits csavarjat
(22) 25 Nm nyomatékkal (H. abra). 20)

19) Az (j rogzit8 csavarokat (23) felhasznalva
(megtalalhaté az SKF készletben) helyezze fel
fétengelyszijtarcsat majd a kovetkez8
nyomatékokat alkalmazva rogzitse azokat

Megjegyzés: az SKF készletekben két fétengely
szijtarcsa rogzitd csavar is megtalalhaté lefedve
ezzel a klilonboz8 kialakitasokat.

20) Tavolitsa el a rogzité tiiskéket (6) (7) (D. és
E. abra).

21) Forgassa a f6tengelyt az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba kétszer (2x) amig a
vezérmiitengely bordaskerekén talalhato furat
(4) egy vonalba ér a motorblokkon talalhato
furattal (5) (C. bra).

22) Ismételje meg az 5) -0s és 6)-0s lépéseket.

23) Lazitsa le a szijfeszit§ gorgd rogzitGcsavarjat
(22) gy hogy a szijfeszit6 gorgd allito alaplapjat
a megfeleld célszerszam segitségével
pozicidban tartja . A régzitGcsavar lazitasa soran
maximum egy teljes elforditast alkalmazzon.
Forditsa az alaplapot (17) az dramutatd
jarasaval megegyezden, amig a szijfeszit§ gorgd
mutatétiiskéje (18) az alaplapon talalhato
kimetszés optimalis szij feszességet jelz8
poziciéjaba (20) nem ér (1. abra).

24) Hlzza meg a szijfeszitd gorg8 rogzitécsavarjat
(22) 25 Nm nyomatékkal.

25) Tavolitsa el a vezérmiitengely és a f8tengely
biztosito tliskéket. Forgassa a f6tengelyt az
dramutato jarasaval megegyez§ iranyba kétszer
(2x) amig a vezérmlitengely bordaskerekén
talalhato furat (4) egy vonalba ér a
motorblokkon talalhaté furattal (5) (C. abra).

26) Ismételje meg az 5)-0s és 6)-os |épéseket.

27) Ellendrizze hogy a szijfeszességet jelz8
mutatétiiske (18) egy vonalba esik az alaplapon
kiképzett villa (20) kozépvonalaval (I. abra).

Auté tipus Fétengely szijtarcsa rogzitd Meghlzasi nyomaték
csavar

RENAULT Clio Il M12 20 Nm +130° +/15°

RENAULT Megane II/Scenic/ /Modus/Fluence/  M12 60 Nm +100° +10°

Kangoo

NISSAN Kubistar/ Micra/Note/ Qashgai/ Tiida

RENAULT M12 40 Nm + 115° +15°

RENAULT Megane II/Scenic/ /Modus/ Fluence/  M14 120 Nm + 95° +15°

Kangoo/Kangoo Il
NISSAN Kubistar/ Micra/Note/ Qashgai/ Tiida
DACIA Duster/Logan

RENAULT Twingo Il
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28) Amennyiben a szijffeszességet jelz8 mutatotiske
(18) nincs a megfelel8 pozicioban Ggy ismételje
meg a szijfeszitési folyamatot a 14)-es [épéstsl
kezdGdGen.

29) Szerelje vissza a koztes alkatrészeket a gyartoi
elgirasnak megfelel8en.

30) Toltse fel a h(it6kort a gyartoi utasitasnak
megfeleld h(it&folyadékkal.

31) Ellendrizze a hiit8kor szivargas és nyomas
mentességét, valamint a hiitéfolyadék
kornyezeti h6mérséklet melletti megfeleld
szintjét (20°C).

Megjegyzés: mindig kovesse a gyartoi
eldirasokat. Az SKF készleteket a profi
szakszer(i szerelésre tervezték, amelyek
esetében a megfeleld és mindségi szerszam
hasznalata elengedhetetlen. A leirt utasitasok
csak iranymutatasként hasznalhatoak. Ez a
dokumentum az SKF szerz6 joga altal védett. A
dokumentum minden nem(i alakitasa részleges
vagy teljes sokszorositasa az SKF irasbeli
hozzajarulasa nélkil tilos.



