VKMA 06127 VKMC 06127

NT 06015

VKMA /VKMC 06127
VKMA /VKMC 06129

Nissan / Renault

4 N\ , ,
A Szétszerelés

9 1) Vegye le az akkumulatorsarut a gyartéi

(14) : Mot. 1543 el@irasoknak megfelelen.

(17) : Mot. 1505 2) Rogzitse és készitse fel a gépjarmlivet a

(18) : Mot. 1054 vezérmliszij cseréhez a sziikséges gyartoi

e eldirasok alapjan.

3) Vegye ki a motorblokk oldalan talalhatd
zarokupakot (4) (B. abra).

4) Forgassa a f6tengelyt az Gramutatd jarasaval
megegyezd iranyba, amig a vezérml(itengely
bordaskerekén talalhato jeldlés (5) az alaplapon
lévE ablak (6) kozepéhez nem ér. Helyezze fel a
fels§ holtponti (FHP) rogzitd szerszamot (18)
miutan a vezérm{itengely bordaskerék jeldlése
(5) az alaplapon |év8 ablak (6) kozepénél all.

(C. abra).

5) Szerelje le a hosszbordas szijat , a hosszbordas
feszit és segédgorgtket.

6) Szerelje le a fétengely a fétengely szijtarcsa
rogzitd csavarjat (19) (A. dbra) majd rogzitett
lendkerék mellett hiizza le a f6tengely szijtarcsat.

7) Szerelje le a vezérmii burkolatokat.
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8) Lazitsa meg a vezérm(szijat a szijfeszitd gorgd
rogzitd anya (20) oldasaval. (A. abra).

9) Szerelje le a szijat (1) és a szijfeszit§ gorg6t (2)
(A. abra).

10) Elséként ellendrizze a hiitdrendszer
tomitettségét, a hitéfolyadék tisztasagat és
tisztitsa amennyiben sziikséges; majd tavolitsa
el a vizpumpét (5) (A. 4bra).

Osszeszerelés

Figyelem! Alaposan tisztitsa meg a gorg6k illesztési

fellleteit.

11) Megfelelden illessze helyére az 4j vizpumpat
(3) majd rogzitse a vizpumpa csavarokat 13
Nm nyomatékkal. Ellendrizze, hogy a vizpumpa
akadas illetve szorulasmentesen forog.

12)Ellendrizze, hogy a fétengely a felsd holtponti
(FHP) helyzetében megfelel rogzitett
pozicidban all. (Ellendrizze, hogy a rogzits
szerszam a helyén van).

13) lllessze fel az (ij vezérmiiszij feszit§ gorg6t (2).

(Trafic/Vivaro) Figyeljen, hogy a szijfeszit§ gorgd alaplapjan
40 Nm +110° Megjegyzés: tegyen egy jeldlést az also burkolatra, talalhato furat (7) megfeleléen illeszkedik a
(Scénic Il/Mégane I/ egy pozicidban a bordaskerék jel6léssel egyez§ motorblokkon elhelyezkedd pozicionald
Espace) pozicidban. kindvesztéssel (8) (D. abra).
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14) Ellendrizze, hogy a f6tengelyen talalhatd
bordaskerék horony (9) egy vonalban van a
motorblokkon |évE két bordaval (10). Ebben a
helyzetben, a fétengely bordaskerék jel (11) egy
fognyi eltérésben kell, hogy legyen bal oldali
iranyban a fligg6leges sikhoz viszonyitva
(E. abra).

15) Helyezze fel az (j vezérm(iszijat (1) a beallitott
fétengely és a vezérm(itengely pontos helyzete
mellett.

16) Allitsa a szijfeszit8 gorg6t az allitdcsavar (12)
segitségével a vezérm(iszijat (1) érint8
pozicidba (F. abra).

17) Vegye ki a fels8 holtpont (FHP) rogzits
szerszamot (18) (B. abra).

18) A készletben talalhato szijfeszitd alatétet
hasznalva (13) illessze fel a f8tengely szijtarcsa
rogzitd csavart (19). Ha a készlet nem
tartalmaz alatétet, hasznaljon (j alatétet melyet
a szijfeszit szerszam készlet (13/14/15)
tartalmaz. (F. abra).

19) lllessze a feszitdszerszamot (14) (15) a
fétengely szijtarcsa rogzité csavarjahoz.

(G. abra).

20) A szijfeszit8 szerszammal (14) feszitse meg a
vezérmliszijat a fétengely és a szijfeszit§ gorg8
(2) kozotti szakaszon és nyomatékkulcs (16)
segitségével forgassa a szerszamot 11 Nm
nyomatékkal (G. abra).

21) Helyezze a szenzort a szijfeszit§ gorgéhoz (17).
A szenzor helyes beallitasahoz kdvesse a
szijfeszesség méré gyartoi hasznalati
utasitasait (H. abra).

22) A szijffeszesség allitd csavar (12) elforditasaval
allitsa be a helyes szijfeszességet.
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AmérémUszeren a helyes szijfeszességhez
tartozo érték 95 Hz (H. abra).

23) Rogzitse a szijfeszitd gorg6 rogzitd anyat (20)
10 Nm nyomatékkal. Szerelje le a szijfeszesség
meérémliszert (17) majd négyszer (4x) forgassa
kérbe a fétengelyt.

24) Helyezze fel a fels§ holtponti (FHP) rogzits
szerszamot (18) (B. abra).

Megjegyzés: Miel6tt a vezérmiitengely a fels§
holtponti jelhez érne fél foggal a felsd holtponti
helyzet el6tt; helyezze a rogzit§ szerszamot a
furatba megkonnyitve ezzel a beillesztést.

25) Tavolitsa el a fels8 holtponti rogzit§ szerszamot.

26) A szijfeszit§ szerszammal (14) feszitse meg a
vezérmiiszijat a fétengely és a szijfeszitd gorgd
(2) kozotti szakaszon és nyomatékkulcs (16)
segitségével 11 Nm nyomatékkal allitsa be az
el8feszitést (G. abra).

27) Helyezze a szenzort a szijfeszit§ gorg6hoz (17)
(H. abra).

28) Ellendrizze, hogy a szijfeszesség mérd
mUszeren az érték:90 +3 Hz. Amennyiben nem
megfelel8, (gy a szijfeszitd gorg6 allitocsavar
segitségével (12) modositsa a helyes értékre
(H. abra).

29) Hlzza meg a szijfeszits (2) rogzitd anyat (20)
45 Nm nyomatékkal.

30) Szerelje vissza a koztes alkatrészeket a gyartoi
elgirasnak megfelelGen.

31) Toltse fel a h(it6kort a gyartdi utasitasnak
megfeleld hiit6folyadékkal.

32) Ellendrizze a hiit6kor szivargas és nyomas
mentességét, valamint a hiitéfolyadék
kornyezeti h6mérséklet melletti megfeleld
szintjét (20°C).
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Megjegyzés: Mindig kovesse a gyartoi
elSirasokat. Az SKF készleteket a profi
szakszer(i szerelésre tervezték, amelyek
esetében a megfeleld és mindségi szerszam
hasznalata elengedhetetlen. A leirt utasitasok
csak iranymutatasként hasznalhatbak. Ez a
dokumentum az SKF szerzd joga altal védett. A
dokumentum minden nem(i alakitasa részleges
vagy teljes sokszorositasa az SKF irasbeli
hozzajarulasa nélkil tilos.



