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SZETSZERELES 9) Rogzitse a lendkereket és szerelje le a
1)  Vegye le az akkumulatorsarut a gyartoi fétengely szijtarcsat.
el8irasoknak megfelel8en. 10) Lazitsa le a szijfeszit8 gorgd (2) rogzits
2) Rogzitse és készitse fel a gépjarmlivet a csavarjat (12), majd a feszitd elforditasaval
vezérmiszij cseréhez a sziikséges gyartoi lazitsa le a vezérmdiszijat (A. abra).
el8irasok alapjan. 11) Szerelje le a vezérmiiszijat (1) (A. bra).
3) Szerelje le a vezérm(itengelyek végérél (18) a 12) Szerelje le a szijfeszitd gorg6t (2) és a
tomitd zard sapkakat (17) (A. bra). szijvezetd gorg6t (3) (A. abra).
& (4): 11 Nm (Mé)/22Nm (M8) 4)  Helyezze vissza a fétengely szijtarcsa rogzits 13) Szerelje ki a vizpumpat (VKMC 06020/
; Y (12): 27 Nm csavarjat (21). 06021/06023):
(19): 45 Nm 5)  AfBtengely rogzits tiiske (6) behelyezése el6tt elsékeént ellendrizze a rendszer tomitettségét,
(20): 20 Nm + 135°+/-15° allitsa a vezérm(tengelyeket Ugy, hogy a a hiit8folyadék tisztasagat és tisztitsa
(VKMA/C 06020/06021) tengelyvégeken talalhatd kimetszések (5) egy amennyiben sziikséges; majd teljesen lazitsa le
40 Nm + 115°4+/-15° ’ vonalban legyenek és parhuzamosak legyenek a vizpumpa rogzit§ csavarokat (4) és tavolitsa
m X a hengerfej tetGvel (B. abra). . elavizpumpat.
(Scenic/Grand Scenic). 6) Ellendrizze, hogy a vezérm(itengely végeken 0SSZESZERELES
40 Nm + 145°+/-15° talalhato kimetszések (5) megfelel§ pozicioban  Figyelem! Alaposan tisztitsa meg a gorgék illesztési
(Clio/Laguna) allasa mellett a f8tengelyen talalhatd ékpalya fellileteit.
(VKMA/VKMC 06023). (7) felfele allo pozicidban legyen (B., D. abra). 14) FVKMC 06020/ 06021/06023: megfelelden
S ) 7)  Helyezze be a fétengely rogzits tiiskét (6) és illessze a helyére az (j vizpumpét (4), majd
lassan forgassa a f6tengelyt az dramutatd rogzitse a vizpumpa csavarokat (M6) 11 Nm,
jarasaval megegyez§ iranyba, amig megakad a (M8) 22 Nm nyomatékkal. Ellen8rizze, hogy a
rogzitd tiiskében (6) (C. abra). vizpumpa akadas illetve szoruldsmentesen
8) ROgzit§ szerszam segitségével (8) rogzitse a forog.
vezérml(itengelyeket (E. abra). Szerelje fel az Uj szijfeszit6 gorg6 rogzitd
e ~N t6csavart és rogzitse a gyartdi el8irdsoknak
H : felelGen.
Szereljen bizalommal megfe

15) Szerelje fel az (] szijvezetd gorg6t (3) és hlizza
meg a rogzitd csavart (19) 45Nm nyomatékkal
(A. 4bra).
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16) Szerelje fel az () szijfeszit8 gorg6t (2).

Megjegyzés: a szijfeszit6 gorgs (2) felszerelése
soran figyeljen a szijfeszit6 gorg6 alaplapjan
lévé fiil (10) és a motorblokkon talalhatd
kimetszés (11) helyes illeszkedésére (F. 4bra).
Villaskulcs segitségével gyengén hlizza meg a
szijfeszitd gorg6 (2) rogzitd anyat (G. abra).
Helyezze fel az Uj vezérm(iszijat a kdvetkezd
sorrendet alkalmazva: fétengely bordaskerék,
vizpumpa bordaskerék, segédgorgd,
vezérmiitengely bordaskerék és szijfeszitd
gorgo.

Szerelje fel a fétengely szijtarcsat és hiizza
meg a fétengely szijtarcsa rogzit6 csavart (20)
20Nm + 135°+ 15° (VKMA/C 06020/06021),
40 Nm +115° + 15° (Scenic/ Grand Scenic),
40 Nm + 145° + 15° (Clio/Laguna)

(VKMA/C 06023) (A. abra).

Villaskulcs segitségével biztositsa elfordulas
ellen a szijfeszit6 gorgs rogzit6 anyat (12),
majd imbuszkulcs segitségével forgassa a
szijfeszitd gorgd alaplapjat az Gramutatd
jarasaval megegyez8en, amig a mutato (14)
eléri az alaplap jobb oldali szélét (15) és igy a
maximum feszitési allapotot (G., H. dbra).
Megjegyzés: a mutat6 (14) nem mehet tdl az
alaplap jobb oldali szélén.

Hizza meg a szijfeszit6 gorg6 rogzitd anyat
(12) 7Nm nyomatékkal.

Vegye ki a f6tengely biztosito tiiskét (6)

(C. &bra) és a vezérmlitengely hiztositot (8)
(E. abra).

Amotor mikddési iranyaval megegyezd
iranyban kétszer (2x) forditsa korbe a motort,
mig Ujbdl a felsd holtponti helyzetbe kerdil.
Helyezze be a f6tengely biztositd tiiskét (6)

(C. abra).

Lassan forgassa a fétengelyt az dramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba, amig megakad a
rogzit tiiskében. Vegye ki a rogzit6 tiiskét.
Helyezzen imbuszkulcsot a szijfeszit6 gorg8
allitolapjaba (13) és villaskulcs segitségével
lazitsa le a szijfeszitd gorg8 rogzits anyat (12)
(G. abra).

Forgassa az allit6 alaplapot (13), amig a
mutatd (14) egy vonalba kerll az alaplap jobb
oldali szélével (H. &bra).

A sziffeszité gorgé beallitott értékét
imbuszkulcs segitségével pozicidban tartva
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hlizza meg a szijfeszit§ gorgé rogzits anyat

(12) 27Nm nyomatékkal.

A motor m(ikddési iranyaval megegyez8

iranyban kétszer (2x) forditsa korbe a motort,

mig Ujbél a felsd holtponti helyzetbe keril.

Helyezze be a f8tengely biztosito tiiskét (6) (C.

abra).

Lassan forgassa a fétengelyt az oramutato

jarasaval megegyezd iranyba, amig megakad a

rogzit tiiskében. Vegye ki a rogzitd tiiskét.

Ellendrizze, hogy a szijfeszit§ gorgd mutatdja

(14) egy vonalba esik az alaplap jobb oldali

szélével (15) (H. &bra).

Amennyiben a feszit6gorgdn lévé jeldlések

nincsenek egy vonalban, igy meg kell

ismételni a szijfeszitési folyamatot a szijfeszitd

lelazitasa és a szij leszerelése utan a 18).

ponttol kezdéd&en.

Ellendrizze a vezérlés rendszer megfelel§

poziciéban allasat:

~illessze a vezérml(itengely rogzitd tiiskét (6)
(C. &bra), lassan forgassa a fétengelyt az
dramutato jarasaval megegyezd iranyba,
amig megakad a rogzitd tliskében;

~illessze a vezérmiitengely rogzit8 szerszamot
(8) (E. abra); a vezérmilitengelyek végén
talalhaté kimetszések (5) egy vonalban kell,
hogy alljanak (B. abra).

Megjegyzés: a vezérm{ rendszer megfeleld

33)

pozicioban van amennyiben a vezérmiitengely
rogzitd szerszam (8) a kimetszésekbe konnyen
illeszthetd.

Amennyiben a vezérm(itengely régzits
szerszam (8) nem illeszthetd kénnyen a

Ajelen kiadvany tartalma a kiad6 szerzéi joga altal védett, annak irasos engedélye nélkiil sem részben, sem egészben nem reprodukalhato. A jelen
kiadvany altal tartalmazott informacié pontossagaért a kiadd minden eréfeszitést megtett, és nem vallal felel§sséget semmilyen kozvetlen vagy
kozvetett karért vagy veszteségért, amely a jelen informacio felhasznalasabol keletkezett. Az anyagi jellegli megtakaritas illetve bevétel novekedés
példaként emlitve SKF vasarlok tapasztalatai alapjan készliltek, a kiado felel§sséget nem vallal az eredmények jovébeni megismételhet6ségéért.
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34)
35)
36)
37)

38)

kimetszésekbe, gy meg kell ismételni a
szijffeszitési folyamatot a 28). lépéstédl
kezdGd&en.

Vegye ki a fétengely biztositd tiiskét (6)

(C. abra).

Szerelje fel a vezérm(itengelyek végére (18) az
{j tomit, zard sapkakat (17) (A. abra).
Szerelje vissza a koztes alkatrészeket a gyartoi
el8irasnak megfelelGen.

Toltse fel a h(it6kort a gyartoi utasitasnak
megfelel§ hiit6folyadékkal.

Ellenérizze a h(itékor szivargas- és
nyomasmentességét, valamint a h{itéfolyadék
kornyezeti h6mérséklet melletti megfeleld
szintjét (20°C).

Megjegyzés: mindig kdvesse a gyartoi
elGirasokat. Az SKF készleteket a profi
szakszerl(i szerelésre tervezték, amelyek

" s .

esetében a megfelel6 és mindségi szerszam
hasznalata elengedhetetlen. A leirt utasitasok
csak iranymutatasként hasznalhatbak. Ez a
dokumentum az SKF szerzg joga altal védett. A
dokumentum minden nem(i alakitasa részleges
vagy teljes sokszorositasa az SKF irasbeli
hozzajarulasa nélkiil tilos.



