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9 (4): VAG 2065A/ Ford 21105
(6) : VW 3359 / Seat U-40074
(7) : VW 2064 / Ford 23047
(13) : VW 0159 / Seat U-30009A

% (8): 25 Nm
) (14): 20 Nm
(20): 22 Nm
(21): 25 Nm (1Z) 10 Nm + 90°
(AGP/AGR/AHF/ALH/AQM/
ASV)
(22): 45 Nm
(23):15 Nm

DEMONTAZ

1) Odpojte baterii dle navodu vyrobce vozu.

2) Pripravte v{iz pro vyménu rozvod dle navodu
vyrobce vozu.

3) Otacejte klikovou hrideli, dokud nebude 1. valec v
horni Gvrati, podle typu motoru dle obrazk( (Obr.
B nebo Obr. C nebo Obr. D).

4) Sundejte vicko z boku ventilového krytu a
uzamknéte vackovou hridel za pomoci pripravku
(4) (Obr. E).

5) Uzamknéte ozubené kolo (5) vstfikovaciho
erpadla (Obr. A)

- umotord, kde je dvoudilné ozubené kolo
pouzijte pripravek (6) (Obr. F)

- umotord, kde je jednodilné ozubené kolo
pouZijte pripravek (7) (Obr. G)

6) U motor(, kde je dvoudilné ozubené kolo povolte
Srouby (8) ozubeného kola vstrikovaciho ¢erpadla
(Obr. F.

Pozn. nepovolujte Sroub (9) vstrikovaciho ¢erpadla
(Obr. F).

7) Demontujte drazkovou Femenici klikového hridele
a povolte matici (14) napinaci kladky (2)  (Obr.
A) a sundejte femen (1) a napinaci kladku (2).

8) U motord, kde je jednodilné ozubené kolo
demontujte vodici kladku (3) (Obr. A).

9) Demontujte svornik (23) (Obr. A).

Install Confidence

MONTAZ

Pozor: je nutné ofistit pracovni plochu véech kladek.

10) Namontujte novy svornik (23) a utahnéte
momentem 15 N.m (Obr. A).

11) Zkontrolujte, zdali je 1. valec v horni (vrati.

12) U motord, kde je jednodilné ozubené kolo
namontujte novou vodici kladku (3) a utdhnéte
Sroub (20) momentem 22 N.m (Obr. A).

13) Nasadte novou napinaci kladku (2) za pouziti
nové podlozky (24) a nové matice (14)

(Obr. A). Zasadte aretaci (10) do otvoru (11)
v bloku motoru (Obr. H).

Otacejte excentrem (12) za pomoci klice (13),
dokud nebude kli¢ v poloze ,8" hodin,

poté ru¢né dotahnéte matici (14) (Obr. H).

14) Povolte o pll otacky Sroub (22) ozubeného kola
(15) (Obr. A).

15) Stahnéte ozubené kolo (15) z hridele a ujistéte
se, ze se kolo volné otadi.

16) Nasadte novy remen (1) v nasledujicim poradi:
klikova hridel (16), olejové Cerpadlo (17),
vstrikovaci Cerpadlo (5), vodici kladka (3) (dle
typu motoru), a napinaci kladka (2) (Obr. A).

17) Rukou dotahnéte Sroub (22) ozubeného kola
vackového hridele (15).

18) Napinani femene (1): otaCejte excentrem (12)
napinaci kladky (2) po sméru hodinovych
rudi¢ek za pouziti klice (13) a soucasné
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pridrzujte matici (14) vhodnym naradim
(Obr. H), dokud ukazatel (18) nebude zarover
s vyrezem (19) (Obr. I). Poté dotahnéte matici
(14) momentem 20 N.m (Obr. F).

19) Dotahnéte droub (22) ozubeného kola
vackového hridele (15) momentem 45 N.m.

20) U motord, kde je dvoudilné ozubené kolo
namontujte nové Srouby (8) ozubeného kola
(15) a utdhnéte momentem 25 N.m (Obr. F).

21) Odstrante pripravek (4) (Obr. E) a pripravek (6)
nebo (7) (Obr. F a Obr. G).

22) Protocte 2x motorem (klikovou hrideli) ve
sméru otaceni a zpét na horni Gvrat.

23) Zkontrolujte nastavovaci znacky (Obr. B nebo
Obr. Cnebo Obr. D) a uzamknéte ozubené kolo
(5) vstrikovaciho ¢erpadla za pomoci pripravku
(6) nebo (7) (Obr. F a Obr. G).

24) Zkontrolujte nastaveni ukazatele (18), musi byt
zarovnan s vyrezem (19) (Obr. I).

25) Pokud znacky na napinaci kladce nejsou
zarovnany, povolte matici (14) a otocte

® SKF je registrovana obchodni zndmka SKF Group.
© SKF Group 2014

excentrem (12) po sméru hodinovych rucicek,
dokud se ukazatel (18) nevrati do pocatecni
pozice. Poté sundejte femen (1) a opakujte
postup od kroku 16).

26) Namontujte zpét veskeré komponenty v
opacném poradi nez pri demontazi a v pribéhu
provedte nasledujici:

Dotahnéte novy Sroub (21) klikového hridele
utahovacim momentem:

- umotoru1Z - 25 N.m.

- umotord AGP/AGR/AHF/ALH/AQM/ASV

-10 N.m + 90°

- ostatnich motord dbejte pokyny vyrobce vozu.

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nelze jej reprodukovat (ani vymatky) bez predchoziho pisemného souhlasu.
Ackoliv presnosti uvedenych informaci byla vénovana veskera péce, nelze prijmout odpovédnost za jakékoliv ztraty, Skody, at uz pfimé, nepfimé
nebo nasledné, vyplyvajici z pouZiti zde uvedenych informaci. Jakékoliv uvadéné Uspory nebo nardsty zisku jsou zaloZené na zkusenostech
zakaznikd SKF a neposkytuji zaruku, Ze obdobné vysledky budou dosaZeny i v budoucnu.
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Upozornéni: Pfi praci na motoru vidy
postupujte v souladu s doporuéenim vyrobce
vozu. Rozvodoveé sady SKF jsou urceny k
odborné montazi za pouziti vhodnych
pripravku. Tento manual je jen doporuceni.
VSechna prava na tento dokument jsou
vyhrazena SKF. Si¥eni nebo dalgi nakladani s
timto dokumentem bez védomi SKF neni
dovoleno.



